\\ UTP 65D

/ u t p Rutil-umhiillte Austenit-Ferrit-Sonder-Stabelektrode

by voestalpine

ENISO 3581-A EN 14700 Material-No.
EZ299R12 EZFell 1.4337

Die UTP 65 D wurde fiir hochste Anforderungen an Reparatur- und AuftragschweiBungen ent&not;wickelt. Sie ist duBerst risssicher

beim Verbinden schwer schweiBbarer Stahle wie z. B. Mangan&not;hartstahl, Werkzeugstahl, Federstahl, Schnellarbeitsstahl sowie

bei Schwarz-WeiB-Verbindungen. Aufgrund der guten Korrosionsbestandigkeit, Zugfestigkeit und Abriebfestigkeit hat sie ein groBes
Anwendungsgebiet in Reparatur und Unterhalt von Maschinen- und Getriebeteilen wie z. B. Zahn-réder, Nocken, Wellen und Achsen,
Warmschnitte, Warmabgratplatten und Gesenke. Auch als elastische Pufferlage unter Hartlegierungen bestens geeignet. Die UTP 65 D hat
hervorragende SchweiBeigenschaften, stabiler Lichtbogen und spritzerarme, feinschuppige Nahtzeichnung und sehr gute Schlackenent-
fernbarkeit, z. T. selbstabhebend. UTP 65 D Iasst sich in Zwangslagen gut verschweiBen. Rostfrei, warm- und kaltverfestigend. Harte des
reinen SchweiBgutes: ca. 260 HB

Si Mn Cr Ni Fe
Gew.-% 0,1 1,0 1,0 30,0 9,5 Bal.
Dehngrenze R, Zugfestigkeit R | Dehnung A (L=5d,)
MPa MPa %
> 640 > 800 >20
Stromart DC +/AC Dimension mm Strom A
Riicktrocknung 2 h/120 - 200 °C 1,6 x 250* 35-45
2,0 x 250 45-60
2,5 x 250 55-75
3,2 x 350 75-115
4,0 x 350 100 - 145
5,0 x 350 120-195

* auf Anfrage erhéltlich

SchweiBzone gut reinigen. An dickwandigen Werkstiicken V- oder X-Naht mit einem Offnungswinkel von 60 — 80° vorbereiten. Hoher-
gekohlte Stahle und massive Werkstiicke auf ca. 250 °C vorwérmen. Die Stabelektrode senkrecht fiihren und mit kurzem Lichtbogen je
nach Anwendungsfall geradlinig oder leicht pendelnd schweiBen. Stabelektrodenriickirocknung 2 h bei 120 — 200 °C.

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen ﬁecherchen.
Wir @i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten.
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